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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Vorrichtung und Verfahren zum Befestigen einer Schraube in einem Untergrund wie Beton Oder dergleichen 
® Bei einer Vorrichtung zum Befestigen einer Schraube in 

einem Untergrund wie Beton Oder dergteichen ist zur Er- 

zielung einer leichten Etndrehbarkeit und einer freien Ma- 

terialwahl uber den Schraubenkdrper vorgesehen, daK 

die Vorrichtung nach Art eines Gewindeschneiders aus- 

gebildet ist, umfassend einen im wesentlichen zylindri- 

schen Grundkorper (1} und ein einstGckig mil dem Grund- 
korper (1} ausgebildetes Qewinde (2) mil im Bereich des 

AuBenumfangs des Gewindes (2) angeordneten Schneid- 

kerbon *7a, 7b). 
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Die Erfindung ncfalet sich auf einc \brrichtung und ein 
Verfahren sum Befesiigen einer Schrauhe in einem Unler- 
grund wic Bcion oder dergieichen. 

Zur Befesligung von Schrauben in Beton odcr dergiei- 
chen ist es bekannr, mirtels eines Bohrers ein Loch vorzu- 
bohren, einen Dubel aus Metall oder Kunststoff einzuseizen 
und anschlieBcnd cine Schraube tinzudrehen. 

Fur vide Anwendungsfalle isi cs moglich und vorteilhaft, 
m einc in den Beton eingebrachlfi Bohrung cine Schraube 
die gegeniiber der Bohiung ein fJbermaB aufweist, direkt 
einzuschraubcn. wobci sich die Schraube beim Hnschrau- 
ben ihr Gewindc selbst schneideL Ene derartige Schraube 
ist beispielsweise aus DE 297 04 226 Ul befcannL 

Derartige Schrauben, welche in der iige sind, sich selbst 
cm Gewindc zuzuschneiden, mllssen aus einem sehr boch- 
wcitigcn Stahl bestchen und sind deshalb kostcnaufwendig 
Dariiber hinaus isi es erforderiich, solche Schrauben enlwt 
der raanueil mil vergleichswcisc groSem Kraftaufwand ein- 
zubnngen oder wahrend der gcsamLen Befestigungsphase 
einen Schrauberzu verwenden. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, untcr Wahrung des Vorteils, auf DQbel verzichten zu 
kGnnen, eine Befesligung zu reaJisicren, bei der an das Ma- 
terial der Schraube keine hohe FesUgkeitsanforderungen ge- 
sle!U werdeo und wobei insbesondere ftireine einfache \br- 
montage die Schraube zumindest anfanglich leichl einge- 
dreht werden kann. 

Diesc Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelosu 
daB die Vorrichtung nach Art eines Gewindeschneiders aus- 
gebiidetxst, umfassend einen im wesentlichen zylindrischen 
Grundkorper und ein etosiuckig mil dem Grundkorper aus- 
gebildetes Gewindc mil im Bereich des AuBenumfangs des 
Gewindes angeordneten Schneidkerben. 

Es ist an sich in der Technik seii langem bekannt, z, B fur 
die Befesligung von Schrauben in Metall, zunachst miuels 
eines Gewindeschneiders ein Gewinde vorzuschneiden 
Demgegenuber Uegt der Erfindung die uberraschende Er- 
kenotnis zugrunde und wurde ein entsprechendes Voruneil 
der Fachwclt ubcrwunden, daB es namlich auch bei Untcr- 
griinden wie Beton moglich ist, mil einer gewindeschneider- 
anigen Vorrichtung nach Setzen einer Bohning ein Gewinde 
emzuschneiden. wobei dann eine Schraube aus einem Mate- 
rial, welches beliebig ausgewahlt sein kann, manuell leicht 
eingedreht werden kann. Denientsprechend wird es mog- 
Uch, einerseits fur die Schraube ein weniger hochwerliees 
Maienal zu verwenden, und anderenteits durch das manuelle 
Einschrauben cine Art \brmontage zu reaiisicren. Insbeson- 
dere kann man losgelost von FesUgkeitsanforderungen an 
die Schraube die Malerialwahl freier unier Beriicksichti- 
gung spezieller anwendungsspezifischer Anforderungen 
wie z. B. Korrosionsbcsiandigkeit oder dergieichen aus- 
wahlen. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines bevorzug- 
ten Ausfuhrungsbeispiels in Verbindung mit derZeichnune 
naher erlauicrL Dabci zcigen: 

Fig. I eine Seuenansicht einer ersien Ausfuhrungsform 
einer erfindungsgcmaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Aufsichl von der Stimseile der Vorrichtunc 
nach Fig. 1 , fr 

Fig. 3 eine vergroBerte Schniudarsielluns eines Gewindc- 
gangs. 

Fig. 4 eine Fig. 1 entsprechende Seiien'ahsichi einer zwei- 
tcn Ausfuhrungsform, 

Fig. 5 eine Fig. 2 entsprechende Ansichi von der Stim- 
seile der Ausfuhrungsform nach Fig. 4, 

Fig. 6 eine Ansichi einer weiteren Ausfuhrungsform des 
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antriebsseiiigen Endes der Vbrrichuing und . 
Fig. 7 cine Stimansicht der Darstcllung nach Fig 6 
Ene in der Zeichnung dargestellte erfindungsgemaBe 
5 £ f ™ £ T^"™ ^SnA-flSrnrigw Grundkorper 1 
p a ein ^ 0< : wl " de 2 > wcl£ *<* cine im Bcxich des vorderen 
Endcs 3 komsch verlaufendc Mantelflache 4 aufwcisl und 
ausgehend von einem AuBendurchmessex bezogen auf den 
G^dkarper I von 0 auf den SoU-AuBcntSe«r ubTr 
erwa 1 Yi GewtndegSnge ansteigu 
10 Wie insbesondere aus Fig. 3 erkennbar ist, weist das Ge- 
winde 2 zueinander parallele Flanken 5, 6 auf 

mi^h^Sll^ ^ Wic aus 2 und 5 erkennbar. 
nut ichneidkerben 7a, 7b versehen, wobei gemaB der Aus 
ahninpform nach Fig. 2 die Schneidkerben im wesentf- 
u 5 eines siumpfwinkUgcn Dreiecks aufweisen 
wahrend die Schneidkerben 7b bei der Ausfuhr^ng nS 
Fig. 5 einc im wesentlichen radial veriaufende Flanke S ei 
ncn irn wesentlichen tangcnUal vcrlaufcndcn Bodcn 9 und 
einen Jnervon radial nach auBen ansteigenden Abschnitt 10 
aufweisen. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 und 1 weisi die 
Kntexseite des Grundkdrpcrs 1 einen Sechskant-Schraub- 
kopf 11 auf, wahrend b« der Ausfuhrungsform gemaB Fic 
6 ein Vielzahn-Schraubkopf 12 vorgeschen ist 

Patentanspriiche 

1- Vorrichtung zum Befestigen einer Schraube in ei- 
nem Untergrund wie Beton oder dergieichen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung nach Art eines 
Gewindeschneiders ausgebildet ist, umfassend einen 
im wesentlichen zylindrischen Grundkorper (1) und ein 
ciostQcWg mil dem Grundkorper (1) ausgcbildetes Ge- 
winde (2) nut im Bereich des AuBenumfangs des Ge- 
windes (2) angeordneten Schneidkerben (7a 7b) 

2. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie aus Stahl mit einer Harte > 60 HRC 
bestehL 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Flankcn (5, 6) des Gewindes (2) ra- 
dial zur Mittel-Langs-Achsc (13) in, wesendichen par- 
allel zueinander verl au fen . 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichneu daB die das Gewinde (2) begrv, -,.de Man- 
telhnie (4) im Bereich des vorderen End, rnigstens 
annahemd kontsch ausgestaltet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der AuBendurchmesser des Gewindes 
ausgehend von einer HohcO bezogen auf den Grund- 
korper (1) innerhalb von ca. 1V& Gewindegangen auf 
den SoIl-AuBendurchmesser ansteigi. 

6. Verfahren zur Befesligung einer Schraube in einem 
Matenai wie Beton oder dergieichen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine im wesentlichen zylindrische Boh- 
rung crstelli wird, daB mil Hilfe einer VorrichLung nach 
An eines Gewindeschneiders ein Gewinde einge- 
schnitten, d.e Vomchtung zum Gewindeschneiden cni- 
femt und anschlieBcnd eine Schraube mit der cleichen 
Gewindesteigung wie die \Whtung zum Einbringen 
des Gewindes eingeschraubt wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Vorrichtung zum Einbringen eines Gewin- 
des mit Hille ernes Schraubers oder Schlagschraubers 
angctneben wird. 
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